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Tooling Technology

HAIMER.

V4002NN — HAIMER MILL Alu Series
VOLLRADIUS/BALL NOSE

Schnittdaten/Cutting data

Schnittbreite/Cutting width

ap q apL apL
ae| ae |

ae

Beispiel Werkstoffe Werkstoff Information ae = 100% D1|ae = 50% D1 |ae = 25% D1
Example material Material information ap=1xD1 |ap=15xD1|ap=L1max.

Zugfestigkeit | Inhalt/Harte
HAIMER Werkstoff Gruppen DIN Werkstoffnr. Tensile Content/ Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
HAIMER Material groups DIN Material no. strength Hardness Cutting speed Vc (m/min)

Gy M-Knetlegierungen | 5y, 3.3315 Si< 9%
rought aluminum alloys
I 300-400 400-500 500-600

73 Alu-Gusslegierungen | i1 3.2581 Si> %
Aluminum cast alloys

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae
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